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JKO1 LUSTER® Intraoral Polishing Kit

according to Dr. James Klim, DDS

Der letzte Schritt jeder Restauration ist die finale Politur. Dr. James Klim, DDS, entwickelte das
LUSTER® Intraoral Polishing Kit, um diesen Schritt so einfach und effizient wie mdglich zu machen.
Dem Anwender stehen hierbei Polierer in drei unterschiedlichen Formen und vier verschiedenen
Kérnungen zur Verfiigung.

The last step in any indirect cementation appointment is the final polish. Dr. James Klim, DDS,
developed the LUSTER® Intra Oral Polishing Kit to make this step as seamless and efficient as pos-
sible. These polishers come in three shapes and in four different grits.

El dltimo paso de todas las restauraciones es el pulido final. El Dr. James Klim, DDS, desarroll6 el
LUSTER® Intraoral Polishing Kit para que este paso fuese lo mas sencillo y eficaz posible. El usuario
dispone de pulidores de tres formas diferentes y cuatro granulados distintos.

2609 CAD/CAM Polishing Kit

Ein speziell auf die Bediirfnisse der zahndrztlichen Praxis und des zahntechnischen Labors zusam-
mengestelltes Kit zum Bearbeiten und Polieren von Hochleistungs-Dental-Keramiken wie
Aluminiumoxid und Zirkonoxid.

One kit for machining and polishing high-performance dental ceramics, such as aluminium oxide and
zirconium oxide. This kit were specially designed for both the dental practitioner and the laboratory
technician.

Un kit nuevo y especial para atender las necesidades de las clinicas dentales y laboratérios para ela-
borar y pulir ceramica dental de alto rendimiento como 6xido de aluminio y 6xido de zircénio. Todos
los instrumentos pueden ser aplicados sin refrigerantes.
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